Spezifikation R 437A

Einheit Min. Max. Testmethode
Reinheit Gew.-% 99,5 Gaschromatographie
Zusammensetzung
R 125 Gew.-% 17,7 20,0 Gaschromatographie
R 134a Gew.-% 77,8 80,0 Gaschromatographie
R 600 Gew.-% 1,2 1,5 Gaschromatographie
R 601 Gew.-% 0,4 0,7 Gaschromatographie
Verunreinigungen

mg/k Feuchte Analysator
Feuchte e/ke 10 y

(ppm) Al,Os-Zelle

- kontrollierte, vollstandige
Ruckstand Gew.-% 0,01
Verdampfung

mg/k
Sauregehalt e/ke 1 Titration

(ppm)
Nicht-konden- .

Vol.-% 1,5 Gaschromatographie

sierbare Gase

klares, farbloses, )
Aussehen L Sichtprobe
druckverflissigtes Gas
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